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[bookmark: _Hlk525746702]Allied Vision bringt als einer der ersten Anbieter industrielle 100GigE-Kameras raus 
fxo925x100GigE und fxo926x100GigE: 100GigE-Design-Ins mit Sony Pregius S IMX925/IMX926 und RDMA
[bookmark: _Hlk219122234]
Stadtroda, Deutschland; 2. Juli 2026 – Allied Vision stellt die neue FXO 100GigE-Kameraserie vor, die auf den aktuellen Sony Pregius S Global-Shutter-Sensoren basiert. Die 24,5-MP-Kamera fxo925x100GigE ist mit dem IMX925-Sensor ausgestattet, während das 12,3-MP-Modell fxo926x100GigE auf dem IMX926 basiert. Mit dem kompaktesten Gehäuse auf dem Markt für diese Sensor-Klasse in Kombination mit 100GigE ermöglichen die Systeme eine einfache Integration, hohe Präzision und einen deutlich gesteigerten Inspektionsdurchsatz. Die Bildraten liegen dabei viermal höher als bei Vorgängermodellen mit 24 Megapixel.
Geschwindigkeit in kompaktem Gehäuse
Die FXO 100GigE-Serie löst den klassischen Zielkonflikt zwischen Bildqualität und Geschwindigkeit, indem sie hohe Auflösungen und exzellente Bildqualität auch bei extremen Bildraten ermöglicht. Über eine 100GigE QSFP28-Glasfaser-Schnittstelle unterstützen die Kameras Kabel bis zu 10 Kilometern Länge, was flexible Maschinenlayouts und zentrale Recheninfrastrukturen ohne Bandbreitenverluste erlaubt. Das geschlossene Gehäusedesign – verfügbar mit C-Mount, RF-Mount oder Flat-Front-Optionen – minimiert Staubkontamination in der Produktion und macht die Systeme ideal für anspruchsvolle Umgebungen. Eine thermisch optimierte Bauweise mit dynamischer Lüftersteuerung, inklusive manueller Ein-/Ausschaltfunktion, gewährleistet Langzeitstabilität und passt die Kühlleistung flexibel an die Systemanforderungen an.
Stabile Daten für industrielle Inspektion mit hohem Durchsatz
In der Halbleiter- und Elektronikfertigung eignen sich die FXO 100GigE-Kameras ideal für 2D- und 3D automatisierte optische Inspektionen (AOI) mit hohem Durchsatz. Der Global-Shutter-Modus erfasst schnelle Bewegungen verzerrungsfrei, während der RDMA-basierte Datentransfer auch unter hoher Last einen konsistenten Datenfluss sicherstellt. Die Kombination aus hoher Auflösung, stabilem Streaming und niedriger Latenz ermöglicht eine präzise und wiederholbare Bildaufnahme im Dauerbetrieb, was die Kameras zur perfekten Wahl für Messtechnik und industrielle Messaufgaben macht. Zudem wird das Risiko von Datenverlusten bei schnellen Scansequenzen minimiert, wodurch die Systeme besonders für Lasertriangulation, 3D-Scanning und Hochgeschwindigkeitsaufnahmen prädestiniert sind.
Modelle im Detail
	Modell
	FXO925 
	FXO926 

	Interface
	100GigE (QSFP28, fiber)
+ RDMA
	100GigE (QSFP28, fiber)
+ RDMA

	Sensor
	Sony Pregius S IMX925 
	Sony Pregius S IMX926

	Shuttertype
	Global shutter
	Global shutter

	Auflösung
	24,5 MP
	12,3 MP

	Bildrate
	442,7 fps @ 8Bit
	660,8 fps @ 8Bit

	Maximale Kabellänge
	Up to 10 km
	Up to 10 km

	Maße
	58 × 58 × 101 mm
	58 × 58 × 101 mm



Von der Bildverarbeitungstechnologie zur Lösung 
Das umfangreiche Produktportfolio von Allied Vision ist darauf ausgelegt, die vielfältigen Anforderungen von Fachleuten aus Branchen wie Automatisierung, Robotik und Elektronikinspektion zu erfüllen. „Unser Ziel ist es, maßgeschneiderte, integrierte Lösungen anzubieten, die unsere Kunden mit der optimalen Technologie für ihre spezifischen Anwendungen ausstatten“, erklärt Robert Franz. „Egal, ob eine einzelne Komponente oder ein komplettes System erforderlich ist: Allied Vision ist der verlässliche Partner, um Herausforderungen mit innovativen und zuverlässigen Bildverarbeitungstechnologien zu meistern.“



Über Allied Vision
Allied Vision steht für kundenorientierte 2D-Machine-Vision-Lösungen – von einzelnen Komponenten bis hin zu vollintegrierten Komplettlösungen. Mit tiefem Anwendungsverständnis aus verschiedenen Technologiebereichen und Branchen entwickelt Allied Vision maßgeschneiderte Vision-Lösungen, die es Kunden ermöglichen, auf der Grundlage präziser Informationen fundierte Entscheidungen zu treffen. Das Produktportfolio reicht von Zeilen- und Flächenkameras über Objektive und Frame Grabber bis hin zu Bildverarbeitungsbibliotheken und IP-Cores – alles aus einer Hand. Als zuverlässiger Partner mit einem globalen Expertennetzwerk und lokaler Unterstützung steht Allied Vision seinen Kunden und Partnern zur Seite und macht die Zusammenarbeit so einfach und zuverlässig wie möglich.
Allied Vision ist Teil der Machine Vision-Sparte der TKH Group.
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