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Allied Vision erweitert 100-GigE-Ökosystem für die industrielle Bildverarbeitung
Neue hochauflösende HR-100GigE-Kameras mit RDMA und kompaktem Gehäuse 
[bookmark: _Hlk219122234]Stadtroda, 6. Oktober 2026 – Allied Vision erweitert sein 100GigE-Produktportfolio um die HR 100GigE-Serie, eine neue Generation hochauflösender Hochgeschwindigkeitskameras, die für anspruchsvolle Bildverarbeitungsanwendungen entwickelt wurden. Die Kameras werden vom 6. bis 8. Oktober 2026 auf der VISION Stuttgart am Stand von Allied Vision in Halle 10, Stand 10F30, der Öffentlichkeit vorgestellt.
Durch die Kombination von Sony Pregius S Global-Shutter-CMOS-Sensoren mit 100GigE-Anschluss und RDMA-Streaming liefern die Kameras hochauflösende Bilder bei Bildraten von bis zu 225 fps. Die Serie wurde entwickelt, um Herstellern dabei zu helfen, den Inspektionsdurchsatz zu steigern und gleichzeitig Bilddetails, Genauigkeit und eine zuverlässige Datenübertragung zu gewährleisten.
Hohe Auflösung trifft auf extreme Geschwindigkeit
Die HR 100GigE-Serie erfüllt die wachsende Nachfrage nach schnellerer Bildverarbeitung, ohne dabei Abstriche bei der Bildqualität zu machen. Je nach Modell bieten die Kameras Auflösungen von bis zu 104,9 Megapixel und Bildraten von bis zu 225 fps. Zuverlässiges RDMA-Streaming überträgt Bilddaten direkt in den Anwendungsspeicher, wodurch die CPU-Auslastung und die Latenz reduziert werden und gleichzeitig ein konstanter Durchsatz für datenintensive Bildverarbeitungs- und KI-Prozesse gewährleistet wird.
Ein fortschrittliches thermisches Design ermöglicht den Betrieb bei Temperaturen von -10 °C bis +60 °C unter Beibehaltung der vollen 100GigE-Datenströme. Das kompakte Gehäuse mit den Abmessungen 93 × 62 × 62 mm vereint leistungsstarke Bildgebung mit flexibler Systemintegration und einem kleinen Formfaktor. Die QSFP28-Schnittstelle bietet Glasfaserverbindungen mit hoher Bandbreite und unterstützt Kabelstrecken von bis zu 10 km, was eine flexible Kamerapositionierung und flexible Systemarchitekturen ermöglicht. Allied Vision bietet zudem eine kompatible 100GigE-Netzwerkkarte für eine integrierte Kamera-zu-Host-Lösung an.
Entwickelt für datenintensive Bildverarbeitungsanwendungen
Die HR 100GigE-Serie eignet sich für die Halbleiter- und Elektronikprüfung, die medizinische Bildgebung, die Automobilprüfung, die Messtechnik sowie für Anwendungen im Sport- und Unterhaltungsbereich. Bei der 2D- und 3D-AOI (Automated Optical Inspection) ermöglicht die Kombination aus hoher Auflösung und hohen Bildraten schnellere Prüfzyklen bei gleichzeitiger Beibehaltung feiner Details. Bei der Lasertriangulation ermöglicht die Kombination aus Auflösung, Geschwindigkeit und stabiler Datenübertragung präzise 3D-Messungen. Die Particle-Image-Velocimetry profitiert von der schnellen Bildaufnahme zur Analyse schnell fließender Strömungen, während Zeitlupenaufnahmen die hohen Bildraten nutzen können, um schnelle Ereignisse detailliert aufzuzeichnen.
Modelle im Überblick
	Modell
	HR927
	HR928	
	HR929

	Sensor
	Sony IMX927
	Sony IMX928
	Sony IMX929

	Shutter
	Global shutter
	Global shutter
	Global shutter 

	Auflösung
	10.240 × 10.240 pixels 104,9 MP
	8.256 × 8.256 pixels
68,2 MP
	8.200 × 6.152 pixels
50,4 MP

	Bildrate
	Up to 112 fps
	Up to 138 fps
	Up to 225 fps

	Interface
	100GigE via QSFP28
	100GigE via QSFP28
	100GigE via QSFP28

	Maße
	93 × 62 × 62 mm 
closed housing
	93 × 62 × 62 mm 
closed housing
	93 × 62 × 62 mm 
closed housing



Das 100GigE-Ökosystem von Allied Vision – die Leistungsfähigkeit hoher Bandbreite
100GigE Vision entwickelt sich rasch zum neuen Standard für High-End-Bildverarbeitung, angetrieben durch höhere Sensorauflösungen, schnellere Bildraten und Multikamerasysteme, die die Grenzen von 10/25GigE überschreiten. Es gibt keinen Kompromiss mehr zwischen hoher Geschwindigkeit bei kleinerem ROI, geringerer Auflösung oder Abstriche bei der Belichtung und hoher Auflösung, die eine hohe Bildqualität gewährleistet. Allied Vision reagiert auf die Entwicklungen auf dem Sensormarkt und den Trend zu immer höheren Bandbreiten, indem das Unternehmen sein breit gefächertes Ökosystem an Bildverarbeitungstechnologien kontinuierlich erweitert. Als einer der ersten Bildverarbeitungsspezialisten hat Allied Vision ein umfassendes, kompatibles 100-GigE-Produktportfolio entwickelt: von hochauflösenden Kameras mit einer 100-GigE-Schnittstelle (FXO 100GigE und HR 100GigE) über Zubehör wie Transceiver und Kabel bis hin zur entsprechenden Netzwerkschnittstellenkarte.


Über Allied Vision
Allied Vision steht für kundenorientierte 2D-Machine-Vision-Lösungen – von einzelnen Komponenten bis hin zu vollintegrierten Komplettlösungen. Mit tiefem Anwendungsverständnis aus verschiedenen Technologiebereichen und Branchen entwickelt Allied Vision maßgeschneiderte Vision-Lösungen, die es Kunden ermöglichen, auf der Grundlage präziser Informationen fundierte Entscheidungen zu treffen. Das Produktportfolio reicht von Zeilen- und Flächenkameras über Objektive und Frame Grabber bis hin zu Bildverarbeitungsbibliotheken und IP-Cores – alles aus einer Hand. Als zuverlässiger Partner mit einem globalen Expertennetzwerk und lokaler Unterstützung steht Allied Vision seinen Kunden und Partnern zur Seite und macht die Zusammenarbeit so einfach und zuverlässig wie möglich.
Allied Vision ist Teil der Machine Vision-Sparte der TKH Group.
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